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Yilmaz Yedek Parca ve Kalip Elemanlari

GUvenin ve Uretimin Tek Adresi
www.yilmazyedekparca.com

Velibaba Mahallesi, Aydos Caddesi, Yilmaz Sokak No: 4 Posta Kodu: 34896 Dolayoba * Pendik / ISTANBUL
Tel: 0216 307 50 29 (Pbx) - 307 18 19 - 307 85 67 - 307 85 68 Fax: 0216 307 61 10 e-posta: info@yilmazyedekparca.com
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RASIT YILMAZ YEDEK PARGA VE KALIP ELEMANLARI

Rasit Yilmaz
Yedek Parca ve alip Elemanlari
SAN. TiC. LTD. STi.

Firmamiz 1976 yilinda baslayarak otomotiv yan
sanayinin ihtiyaclar dogrultusunda otomobil ve
makine yedek parca imalati ile TOFAS,
OTOYOL, IVECO, TEZSAN TAKIM TEZGAHLARI,
TRANSTORK ~ FREN ~ DONANIM  endustri
firmalarina yan sanayi olarak basarili hizmetler
sunmustur.

Civata Sektoriinde Yeni Uriinlerimiz;

Siz musterilerimizin talepleri dogrultusunda bir
yandan sektorumuzdeki ihtiyaclari eksiksiz
karsilamayi ilke edinirken, 6te yandan her gecen
gun  kendimizi  gelistiriyor ~ve  sektdrun
gelecekteki ihtiyaclarin ¢6zim Uretmeyi gorev
saylyoruz.

Genel Bilgi ve Onerilerimiz;

Teknik resim ve numune parcalara gore 6zel imalat yapiimaktadir. Parkurumuzda mevcut olan
CNC dalma ve tel erezyon, CNC torna ve freze, puntasiz taslama, satih taslama ve 6zel yapim
tezgahlanmizda deneyimli teknik kadromuzla, dnemine ve hassasiyetine uygun en hizli sekilde
hizmet verilmektedir. Urtnlerimiz katalogumuzdaki dizayn ve proseslere uyulmasi durumunda
garantilidir.

Delme zimbalan kendi cap mm 3/2 HRP sag delmeye gbre hesaplanmalidir.
Disi zimba (Matris) bosluklari iyi hesaplanmaldir. Bilinmiyorsa tarafimizdan bilgi alinmalidir.
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RASIT YILMAZ YEDEK PARGA VE KALIP ELEMANLARI

MALZEME SERTLiK

HSS 1,3343 64 HRC + 1
d1 00,3 mm.r 12 mm. Cap toleransi + 0,002 ve + 0,005
0,02 Araliklarla + 0,002 Tolerans

0,05 Araliklarla + 0,005 Tolerans
Kalibrasyonlu veya kalibrasyonsuz
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RASIT YILMAZ YEDEK PARGA VE KALIP ELEMANLARI
Pantograf Pimi DIN 9861 FORM B

@[ Rz1,5
i
T /
P L
|
MALZEME SERTLIK
HSS 1,3343 YUKSEK HIZ CELIGI 64 HRC + 2
d1-hé L+0,5
¢ 0,20 - ¢ 2,00 70-80-100-120-130-150
@ 2,10 - ¢ 25.00 70-80-100-120-130-150

|

Not: Standart Gretimimiz bulunmamaktadir. Siparis Uzerine Uretilmektedir. n
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RASIT YILMAZ YEDEK PARCA VE KALIP ELEMANLARI
H.B. Delme Zimbasi

| A
e
Pt qg-'ﬂ, RIS
2, f :-':::'i?ﬂf ------------------------- SN '
= 1 5 CTE ~ C L T R e O R LY = -—
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T IR
MALZEME SERTLIK
SWERKER 21 1,2379 SOGUK i$ TAKIM (;ELiGi SWERKER 21 1,2379 58 HRC+1
HSS 1,3343 YUKSEK HIZ (;ELiGi HSS 1,3343 64 HRC+2
® 0,25mm. @ 12mm. HSS 1,3343
@ 12 mm. Uzeri SWERKER 21,2379
d1-h6 | d2 |k+02[ R+02 [L1+05|| d1-h6 | d2 [k+02| R+02 |[L1+05
%05 0,9 640 044 5,5 03
% 0,55 1,0 645 049 6,0 '
% 0,6 1,1 0.2 70 %50 @54 6,5 0.2 70
% 0,65 1,2 55 59 7,0
307 60,75 13 360 064 8,0
308 085 1,4 80 365 670 9,0 80
509 00095 16 04 575 080 10,0 0s
310 61, 1.8 100 585 ©90 11,0 100
512 013 2,0 03 395 10,0 12,0 0,4
514 015 2,2 %105 ¢ 11,0 13,0
516 01,7 2,5 120 3115 0120 14,0 120
51,8 019 2,8 3125 © 13,0 15,0
% 2,0 3,0 0,5 $ 135 0 14,0 16,0
621 022 32 130 6145 0150 17,0 130
323 025 3,5 %155 © 16,0 18,0
026 629 4,0 150 %165 ¢ 180 19,0 1.5 08 150
330 034 4,5 175 © 18,0 20,0
335 039 5,0 » 185 © 19,0 21,0
3195 © 20,0 22,0

Not: Standart Uretimimiz bulunmamaktadir. n
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RASIT YILMAZ YEDEK PARGA VE KALIP ELEMANLARI

H.B. Kademeli Zimba DIN 9861 FORM C ve CA

E0O1A— A~ D W 5/
A\ I
= L2
& i) i
MALZEME SERTLIK
SWERKER 21 1,2379 SOGUK iS TAKIM CELIGI SWERKER 21 11,2379 58 HRC + 1
HSS 1,3343 YUKSEK HIZ CELIGI HSS 1,3343 64 HRC +2
UC FORMLAR
a: Silindirik b: Kare c: Dikdortgen d: Slot
( Altigen, Ucgen, Ozel Sekillendirme)
| d1-h6 [d202] k | L1 | L2 || di1-h6 [d2-02] k | L1 L2
% 0,5 0,9 640 0644 5.5
% 0,55 1,0 < 645 649 6.0
% 0,6 11 0,2 70 < %50 @54 6,5 0.2 70 -E
% 0,65 1,2 x~ 955 659 7.0 <
07 ©075 1.3 = 960 064 8,0 =
08 60,85 1.4 80 a 665 670 9,0 80 £
509 0095 | 16 0.4 d 675 080 10,0 =3
5 5 = 5 5 >
10 61,1 1,8 100 ® 85 ©90 11,0 100 Z
912 613 2,0 T 995 ©100 12,0 04 ©
014 615 2,2 £ ¢ 105 11,0 13,0 2
; ; v , , S
616 0617 2,5 120 3 6115 6120 14,0 120 S
618 619 2,8 S %125 130 15,0 S
62,0 3,0 0,5 0 6135 0140 16,0 o
621 0622 32 130 5 6145 6150 | 170 130 =
$23 025 3,5 qc‘J % 155 ¢ 16,0 18,0 Q@
926 029 4,0 150 % 9165 ¢180 19,0 1.5 150 §
930 034 4,5 6175 ¢ 18,0 20,0 R
$35 0639 5.0 %185 ¢ 19,0 21,0
%195 © 20,0 22,0

Not: Standart tretimimiz bulunmamaktadir. Siparis Uzerine Uretilmektedir. n
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RASIT YILMAZ YEDEK PARGA VE KALIP ELEMANLARI

LE?---iE= —
S.B. Delme Zimbasi ISO 8020 FORM A

di

i1 \
X
o

MALZEME SERTLiK
SWERKER 21 1,2379 SOGUK iS TAKIM CELIGi SWERKER 21 1,2379 58 HRC + 1
HSS 1,3343 YUKSEK HIZ CELIGI HSS 13343 64 HRC+2

@ 025mm. @ 12mm. HSS 11,3343
@ 12 mm. Uzeri SWERKER 21,2379

| d1-h6 [d2-02| L1+0,5]|
610 615 % 4
%20 625 %5
630 035 %6 70
640 045 67
650 6655 68
%60 065 %9 80
670 675 %10
80 085 %11
690 0095 %12 100
% 10,0 6105 %13
11,0 6115 614 120
6120 6125 615
6130 135 %16 l
%140 0145 %17 130
%150 0155 %18
%160 0165 %19
6170 17,5 % 20 150
%180 © 185 6 21
%190 195 6 22
% 20,0 & 20,5 % 23

Not: Standart Uretimimiz bulunmamaktadir. H



—_—,———
IEE—— ] | ———
YILMAZ

RASIT YILMAZ YEDEK PARGA VE KALIP ELEMANLARI

S.B. Kademeli Delme Zimbasi iSO 8020 FORM B ve C

a silindir b kare c dikdérigen d slot = i [alblcld|
: E d
EOOIA— [EDO0TA [EBOTA— EOOTA, = [~ =/
— T - S o 5| s
E i f )= & [’j:::z."
¥ FA -
“N" ., : 'L —--5-— —-LLE—-‘:WEI
E 4 t i =
. .-.) '“"w:_‘ i e
MALZEME SERTLIK
SWERKER 21 1,2379 SOGUK iS TAKIM CELIGi SWERKER 21 1,2379 58 HRC+ 1
HSS 1,3343 YUKSEK HIZ CELIGi HSS 1,3343 64 HRC+2
UC FORMLAR
a: Silindirik b: Kare c: Dikdortgen d: Slot
( Altigen, Ucgen, Ozel Sekillendirme)
| d1-h6 |d202] R | L1 | L2 || d1-h6 [d2-02] R | L1 L2
610 614 %3 3 6120 6124 | 615 13
615 619 % 4 3 6125 6129 | 616 13
620 624 65 3 5130 6134 | 0616 13
625 029 65 3 g 6135 6139 | 617 13 -
530 034 66 6 70 S 6140 0144 | 0617 13 70 5
©35 639 07 6 < 0145 6149 | 018 13 £
640 644 67 6 50 2 6150 6154 | 018 16 50 2
645 649 58 6 = 6155 6159 | 619 16 =
650 654 58 6 Y 6160 0164 | 619 16 <
655 659 69 6 100 = 5165 6169 | 620 16 100 =
60 064 9 6 = 9170 6174 | 620 16 -
665 669 %10 6 £ 6175 6179 | 621 16 £
970 074 % 10 6 120 @ %180 0184 | ¢21 16 120 <
675 679 6 11 6 =1 5185 ©189 | 022 16 =1
680 084 5 11 13 130 ° 6190 6194 | 0622 16 130 5
685 089 512 13 c 6195 6199 | 023 16 c
590 694 612 13 = 6200 6204 | 023 16 =
995 099 %13 13 150 % 0205 209 0 24 16 150 %
5100 6104 | 013 13 = 6210 6214 | 0624 16 =
6105 6109 | o614 13 6215 6219 | 625 16
6110 6114 | 614 13 6220 06224 | 625 16
6115 6119 | 615 13 6225 06229 | 626 16

Not: Standart tretimimiz bulunmamaktadir. Siparis Uzerine Uretilmektedir. n
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RASIT YILMAZ YEDEK PARGA VE KALIP ELEMANLARI

Yayh Pul Firlatici Zimbasi ISO 8020 FORME - F ve G

b kare c dikdérigen d slot B A alble|d]
[E[00iAl— [E00TAl— [=[0.01Al X *—‘“-*'f-; e
| B e e ar
N v S /| al
o) (@) O | rERERAEE—=
) o - =1
- wy 1 - ‘? - | J‘iﬁﬂ- o L2 -:‘ﬂ
EL ﬁ[ EL g L1 o e
MALZEME SERTLIK
SWERKER 21 1,2379 SOGUK IS TAKIM CELIG| SWERKER 21 1,2379 58 HRC+ 1
HSS 1,3343 YUKSEK HIZ CELIGi HSS 1,3343 64 HRC+2

Not: Standart tretimimiz bulunmamaktadir. Siparis Uzerine Uretilmektedir.
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RASIT YILMAZ YEDEK PARGA VE KALIP ELEMANLARI

o -
Lama Delme Zimbasi FORM Ave B

kare E|
- L R e
Sl e : i
............ i /r e i
unJr E[I e e s Y e
'_¥_ \ """ |'/\
*thb’h - "-/ = K] T
| B
MALZEME SERTLIK
SWERKER 21 1,2379 SWERKER 21 1,2379 58 HRC+1
HSS 1,3343 HSS 1,3343 64 HRC+2

FORM A - HB KARE ZIMBA
FORM A - HB SLOT ZIMBA
FORM A - HB LAMA ZIMBA
FORM B - KAFASIZ

Not: Standart tretimimiz bulunmamaktadir. Siparis Uzerine Uretilmektedir. n
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RASIT YILMAZ YEDEK PARGA VE KALIP ELEMANLARI

DIN 9845 FORM Ave B

ArE3
= | £ Bl Form B
ZF »
. -~
. Fudls —
[ %] B E"
1'."1.'-. L] l
| ::]m“
L
MALZEME SERTLIK
SWERKER 21 1,2379 SOGUK iS TAKIM CELIGI SWERKER 21 1,2379 58 HRC + 1
HSS 1,3343 YUKSEK HIZ CELIGI HSS 1,3343 62 HRC+1
l _- \ liq
¢ @&

Not: Standart tretimimiz bulunmamaktadir. Siparis Uzerine Uretilmektedir. n
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RASIT YILMAZ YEDEK PARGA VE KALIP ELEMANLARI
H.B. Itici Pim DIN 1530 FORM D

o RS |
R 3 [ A =
Lotk 5|:
| rias | TETE B B . 5 _!.:
.:" ; i . I |
e el LA
MALZEME SERTLIK
1,2210 TAKIM CELIGi 1,2210 60 HRC-1
1,2550 TAKIM CELIGi 1,2550 60 HRC-2
d1-h6 | d2 |K+02| R+02 |L1+05|| d1-h6 | d2 |K+02| R+02 | L1+05
% 0,5 09 040 044 5,5 03
@ 0,55 1,0 @45 ¢ 49 6,0 '
% 0,6 11 0,2 $50 ¢54 6.5 0.5
¢ 0,65 1,2 30 % 55 ¢ 59 7,0 30
30,7 0,75 1,3 360 064 8,0
308 0,85 1,4 365 670 9,0
509 6095 1,6 0.4 100 575 680 10,0 05 100
310 61, 1,8 385 ©90 11,0
12 ©¢13 2,0 %95 10,0 12,0 15
- —— . 0,3 125 - - - 125
1.4 % 1,5 2,2 % 10,5 ¢ 11,0 13,0
616 01,7 2,5 3115 6120 14,0
318 619 2,8 160 3125 ¢ 13,0 15,0 160
% 2,0 3,0 05 3135 ¢ 14,0 16,0
621 622 3,2 ¢ 145 ¢ 15,0 17,0
%23 025 35 200 %155 © 16,0 18,0 200
, - , , 1,5 0,8
@ 2,6 ? 2,9 4,0 %165 ¢ 17,0 19,0
30 0634 45 $ 175 ¢ 18,0 20,0
35 ©39 5,0 3185 & 19,0 21,0
$ 19,5 ¢ 20,0 22,0

Not: istenilen cap ve boylarda ézel (iretim yapilmaktadir. m
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RASIT YILMAZ YEDEK PARGA VE KALIP ELEMANLARI

S. B. Enjeksiyon itici Pim DIN 1530 FORM A ve AH

| I

di
==k

" B

Rz8

FORM A LASTiK ENJEKSIYON
MALZEME SERTLIK

1,2210 60 HRC-2

1,2210 TAKIM GELIGI 12550 60 HRC -2

1,2550 TAKIM CELIGi
FORM AH ETAL ENJEKSIYON

MALZEME SERTLIK

1,2344 SICAK IS CELIGI Govde Min. 1400 N/mm2 42 HRC +3
Z.B*40 CR MoV 51 Nitrasyon Min 950 HV 0,3 mm2 67 HRC

\ d1-h6 | d2 | d4 | K005 | R | L2+0,2 | L1+2 |
31,5 &3 2 0,2 5 80-100-125-160 - 200

@ 2,0 @ 4 2 0,2 5 80-100-125-160-200 - 250

@ 2,5 @5 3 0,2 5 80-100-125-160-200 - 250

@ 3,0 36 di1 3 0,3 5 80-100-125-160-200 - 250

@ 3,5 @7 capin 3 0,3 5 80-100-125-160-200 - 250

@ 4,0 @ 4,5 08 +0,03 3 0,3 5 80-100-125-160-200-250-315
@ 5,0 ? 5,5 @10 5 0,5 5 80-100-125-160-200-250-315
@ 6,0 @ 6,5 @ 7,0 @12 5 0,5 6 80-100-125-160-200-250-315
@ 8,0 ? 8,5 @ 9,0 & 14 5 0,5 8 80-100-125-160-200-250-315
10,0 © 10,5 ¢ 11,0 @ 16 7 0,8 10 80-100-125-160-200-250-315
® 120 ©125 @ 20 d1 7 0,8 12 80-100-125-160-200-250-315
@ 13,0 (?13,5 @ 20 capin 7 0,8 12 80-100-125-160-200-250-315
3 14,0 © 14,5 @ 22 +0,04 7 0,8 14 80-100-125-160-200-250-315
% 150 © 15,5 & 22 7 0,8 14 80-100-125-160-200-250-315
3 16,0 @ 16,5 @ 22 7 0,8 16 80-100-125-160-200-250-315
3170 @ 17,5 @ 24 7 0,8 16 80-100-125-160-200-250-315
3180 @ 18,5 @ 24 d1 7 0,8 18 80-100-125-160-200-250-315
3190 @ 19,5 @ 24 ¢capin 7 0,8 18 80-100-125-160-200-250-315
¢ 20,0 © 22,0 & 26 +0,07 8 1,0 20 80-100-125-160-200-250-315
@ 24,0 ¢ 25,0 @ 30 10 1,0 25 80-100-125-160-200-250-315

Not: istenilen cap ve boylarda ézel (iretim yapilmaktadir. m
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RASIT YILMAZ YEDEK PARGA VE KALIP ELEMANLARI

S. B. Kademeli itici Pim DIN 1530 FORM C ve CH
‘Rz8 !

2|

FORM C LASTIK ENJEKSIYON
MALZEME SERTLIK

1,2210 60 HRC-2

1,2210 TAKIM GELIGI 12550 60 HRC -2

1,2550 TAKIM CELIGi
FORM CH ETAL ENJEKSIYON

MALZEME SERTLIK
1,2344 SICAK IS CELIGI GoOvde Min. 1400 N/mm2 42 HRC +3
Z.B*¥40 CRMoV 51 Nitrasyon Min 950 HV 0,3 mm2 67 HRC

Not: Kademe, cap ve boylarda standart stok bulunmamaktadir. istenilen cap ve boylarda 6zel tiretim yapilmaktadir. m
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RASIT YILMAZ YEDEK PARGA VE KALIP ELEMANLARI

S. B. Lama itici Pim DIN 1530 FORM F ve FA

RzB Rza
."r. f
"—H:} ,M ?,'—e 0.05/A J,_E 0,05[A .
A E ' [ [ i_[_ 1 =
o8, | m— T
E 74 19 - J By
| g | |

FORM F PLASTIK ENJEKSIYON
MALZEME SERTLIK

1,2210 60 HRC-2

1,2210 TAKIM GELIGI 12550 60 HRC -2

1,2550 TAKIM CELIGi
FORM FA METAL ENJEKSIYON

MALZEME SERTLIK
1,2344 SICAK iS CELIGI Govde Min. 1400 N/mm2 42 HRC +3
Z.B*40 CR MoV 51 Nitrasyon Min 950 HV 0,3 mm2 67 HRC
| A | B | d2 | d4 | Kk | L1+2 |
09-1,0-12-,5 3,5 8 @ 4 3 80-100-125-160
09-10-12-,5 4,5 ¢ 10 35 3 80-100-125-160
09-10-12-,5 5,5 ¢ 12 3 6 5 80-100-125-160
1,0-12-,5 7,5 @14 % 8 5 80-100-125-160 - 200
1,2-15-,0 9,5 ? 16 % 10 5 80-100-125-160 - 200
1,5-,0 11,5 @ 20 @12 7 80-100-125-160 - 200 - 250
20-,5 13,5 @ 22 ¢ 14 7 80 -100-125-160 - 200 - 250 - 315 - 400
20-,5 15,5 @ 22 %16 7 80 -100-125-160 - 200 - 250 - 315 - 400
20-,5 16,5 0 24 0 18 7 80-100-125-160 - 200 -250-315 - 400
20-,5 18,5 ¢ 26 ¢ 20 8 80-100-125-160-200-250-315-400
L2 olcusu istek Uzerine yapilmaktadir.

Not: Standart stok bulunmamaktadir. Liste disindaki istenilen ¢ap ve boyutlarda da 6zel Gretim yapiimaktadir. m
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RASIT YILMAZ YEDEK PARGA VE KALIP ELEMANLARI

Plastik ve Metal Enjeksiyon Boru itici DIN 16756

Rz 8 Rz8
,_m\/i'_A/ Rz 2,5
v VA , s
Y A L7 L7 s A 57 A 7 3 A 8T A 7 57 05 A A b \/
93] I = B
1) A A A A A A A A A A A A A J
A
k
s L1 L2
~ | jolooizione
PLASTiK ENJEKSiYON BORU iTiCi
MALZEME SERTLIK
1,2210-1,2550 TAKIM CELIGi 60 HRC-2
METAL ENJEKSiYON BORU iTiCi
MALZEME SERTLIK
1,2344 SICAK iS CELIGI G6vde Min. 1400 N/mm2 42 HRC +3
Z.B*40 CR MoV 51 Nitrasyon Min 950 HV 0,3 mm2 67 HRC
| d1-h6 [d2-0,2]/d3-h2|d3-h2| R |[L2+1] K | d1- hé6 |
615 0618 66 63 75-100 - 125 - 150
620 022 o8 o 4 30 | 3 [75-100-125-150-175-200
625 027 % 10 65 75-100 - 125 - 150 - 175 - 200
630 032 % 10 65 03 75 -100 - 125 - 150 - 175 - 200 -250
635 037 612 6 ’ 75 -100 - 125 - 150 - 175 - 200 -250
640 042 612 6 c . 75 -100 - 125 - 150 - 175 - 200 -250
645 0647 6 14 o8 I 35 | | 75-100-125-150-175-200-250
650 0652 6 14 o8 gf_g 75 -100 - 125 - 150 - 175 - 200 -250
655 057 16 % 10 3 < 75-100 - 125 - 150 - 175 - 200 -250 - 275
660 062 6 16 % 10 <o 75 - 100 - 125 - 150 - 175 - 200 -250 - 275 -300
665 067 16 % 10 0 g 75 - 100 - 125 - 150 - 175 - 200 -250 - 275 -300
580 082 % 20 612 -3 75 -100 - 125 - 150 - 175 - 200 -250 - 275 -300
85 087 % 20 612 © 05 75 -100 - 125 - 150 - 175 - 200 -250 - 275 -300 - 325 - 350
%100 ¢ 10,2 6 22 6 14 ’ 45 | _ | 75-100-125-150-175- 200 -250 - 275 300 - 325 - 350
%105 ¢ 10,7 6 22 6 14 75 -100 - 125 - 150 - 175 - 200 -250 - 275 -300 - 325 - 350
6120 6125 6 24 6 16 75 -100 - 125 - 150 - 175 - 200 -250 - 275 -300 - 325 - 350
6145 6 14,5 6 26 618 75 - 100 - 125 - 150 - 175 - 200 -250 - 275 -300 - 325 - 350
6160 6165 6 26 % 20 75 -100 - 125 - 150 - 175 - 200 -250 - 275 -300 - 325 - 350

Not: Kademe, cap ve boylarda standart stok bulunmamaktadir. istenilen cap ve boylarda 6zel tiretim yapiimaktadir. m
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RASIT YILMAZ YEDEK PARGA VE KALIP ELEMANLARI

Muhtelif Pimler ( Isil islemsiz)

MALZEME
9sMnPb-28/21NiCr. Mo 2 -8620

D 0
dmé | 2 [25| 3 | 4 |5 |6 | 7 |8 |10 12|14 |16 |18 |20 |22
R — Rmax | 1 |12]15] 2 |25|3 [35| 4 |5 |6 | 7 |8 ]9 |10]125
' - 03 [04]05]06|08 [12|14[16]| 2 |25|27| 3 |32[35] 4
: : Lmn |5 |6 | 6 | 8 [ 8 |10 |10 |10 |10 [ 10 | 20 | 20 | 20 | 20 | 20

Lmax | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 120 | 120 | 120 | 120 | 120 | 200 | 200 | 200 | 200 | 200

DIN 1 Konik Pim

S d mé 2 251 3| 4|5 |6 | 7|8 1012|1416 |18 |20 ] 22

2 ——— Y |Rmax | 1 [12|15]| 2 |25|3 |35|4 |5 |6 |7 |8 |9 |10]125
I“ — [, 03[04|05[|06|08 |12[14[16] 2 [25|27| 3 [32[35] 4
|99 ) & L min 5 | 6| 6| 8|8 101110 ]10]20]20 |20 ]20] 20
2 Lmax |60 | 60 | 60 | 60 | 100 [100 | 100 [ 100|120 [ 120 | 120|120 [ 120 [ 120 | 120

dh10 | s 6 7 8 [ 10 [ 12 ] 14 ] 1618 ] 20[ 25 30

S d2 m3 | md | m5 | m5| m6 | m8 | m8 | mio|mi2 | mi2| mi6| m20

N3 i d3 33 | 43 | 53 | 53|63 | 83 | 83 | 103|123 | 123 163 203
l“ t1 7 7 8 1010 | 13 ] 15 ] 1717 | 20| 25| 25
: t2 1 | 11 12 | 15| 15 | 20 | 22 | 25 | 25 | 30 | 35 | 35
e N 3 1 1 1212112112115 15] 2 2 2 2
e " a 1515 18] 1818 |18 ]| 2 2 | 25 | 25| 3 4
25 | 3 35 | 4 | 5 6 8 9 10 | 125] 15

dh 10 4 5 6 7 8 10 12 14 16 18 20 25 30
d2h11 | m4 | m5 | m6 | mé6 m8 | m10 | m12 | m14 |m16 | m16| m16 | m20 | m24
d3h11 | 2,5 3 4 5 6 8 10 10 12 12 12 15 18

P . o = z1 05 | 05| 07 | 1 1 12 112112 18 | 18] 18] 2 2,5

Ia — 22 12 | 12|15 |15 2 | 25| 3 3 4 4 4 5 6

Tk b 15 | 15 | 18 |18 | 22 | 24 | 27 | 27 |35 | 35 | 35 | 40 | 45
> a 15 | 15| 3 | 3 4 | 45 | 5 5 6 6 6 8 8

Lmin | 30 30 | 450 | 55 65 65 65 65 65 65 65 65 65
L max | 50 50 60 | 75 100 | 100 | 100 | 150 | 150 | 150 | 200 | 200 | 250
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RASIT YILMAZ YEDEK PARGA VE KALIP ELEMANLARI

L

2 Z1
L1

MALZEME ( SEMENTASYON CELIiGi ) SERTLIK
16 Mn Cr 5 SAE- 515 60 HRC - 2
21 Ni Cr. Mo2 - 8620 Sertlik derinligi 1 mm.

d1 m5 2 2,5 3 4 5 6 8 10 12 13 14 16 20
12 0,6 0,7 0,8 1,2 1,5 1,8 2 2,5 2,5 2,5 3 4
R 2 2,5 3 4 5 6 8 10 12 12 16 16 20
Z1 0,3 0,4 0,45 0,6 0,75 0,9 1,2 1,5 1,8 2 2 2,5 3
z2 0,18 0,25 0,3 04 0,5 0,6 0,8 1 1,3 1,3 1,3 1,7 2
L1
8
10
12
14
16
20
24
28
32
36
40
45
50
55
60
70
80
90
100
120
130
140
150
160

—_
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RASIT YILMAZ YEDEK PARGA VE KALIP ELEMANLARI

ektirmeli Tespit Pimi DIN 7979 FORM D
o p

T \ Rz 15!
it dig _;_E?% i
el 7 :
ol gley e -————H—— Vi
855 i = P
| - H<H G
A" TP o2l
T §F
s L
|
MALZEME ( SEMENTASYON CELIiGi ) SERTLIK
16 Mn Cr 5 SAE- 515 60 HRC - 2
21 Ni Cr. Mo2 - 8620 Sertlik derinligi 1 mm.
d1 m5 6 8 10 12 13 14 16 20
R 6 8 10 12 13 14 16 20
d2 M4 M5 M6 M6 M6 M8 M8 M10
d3 4,3 53 6,4 6,4 6,4 84 84 10,5
t1 6 8 10 10 12 12 12 16
t2 min 10 12 16 16 18 20 20 25
t3 1 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2 1,5 1,5
a 0,8 1,0 1,2 1,6 1,8 1,8 2,0 2,5
cl 0,6 0,8 1,0 1,2 1,4 1,4 1,6 2,0
2 2,1 2,6 3,0 3,8 3,8 4,0 4,7 6,0
L1
16 °
18 °
20 ° °
24 ° ° °
28 ° ° °
32 ° ° ° ° ° °
36 ° ° ° ° ° °
40 ° ° ° ° ° ° °
45 ° ° ° ° ° ° ° °
50 ° ° ° ° ° ° ° °
55 ° ° ° ° ° ° ° °
60 ° ° ° ° ° ° ° °
70 ° ° ° ° ° ° °
80 ° ° ° ° ° ° °
90 ° ° ° ° ° °
100 ° ° ° ° ° °
120 ° ° ° ° °
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